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说明、目录、图表目录

报告说明:

    博思数据发布的《2014-2019年中国切削液市场深度调研与投资前景研究报告》共十一章。

首先介绍了中国切削液行业发展环境，接着分析了中国切削液行业规模及消费需求，然后对

中国切削液 行业市场运行态势进行了重点分析，最后分析了中国切削液行业面临的机遇及发

展前景。您若想对中国切削液行业有个系统的了解或者想投资该行业，本报告将是您 不可或

缺的重要工具。 

    切削液是一种用在金属加工过程中，用来冷却和润滑刀具和加工件的工业用液体。2012年

我国切削液行业企业数量超过了100家，行业生产企业主要分布在辽宁、山东、江苏、黑龙江

、上海等几个省市。发展迅猛的中国切削液市场，已成为国外切削液企业群雄逐鹿的竞技场

，并在加速进入中国市场。壳牌、BP、美孚等几乎所有跨国石油巨头都加入到瓜分中国切削

液市场的行列。由于洋品牌先入为主，中国本土产品短期内难以立足高端油品市场。民族品

牌与外来品牌在高端市场上的博弈，将是中国润滑油行业很长一段时间内的主旋律。 

    据统计2012年我国切削液行业产量达到了约62.5万吨，同比2011年的54.2万吨增长了15.31%

，近几年我国切削液行业产量情况如下图所示：  2007-2012年我国切削液行业产量统计  
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的总体水平也不断得到提升。2012年中国市场金属加工润滑剂总需求量约140万吨，其中切削

液约为68万吨.主要分布在汽车、机加工金属制品、电器设备等行业，高端切削液产品在汽车

行业占有较大比例。 

    2012年我国切削液行业产量62.5万吨，出口量约0.9万吨，进口量约4.6万吨，行业表现消费量

达到68万吨，近几年我国切削液行业市场消费量情况如下图所示： 

  

    数据来源：中国润滑油行业协会 

三、影响切削液市场供需的因素分析 62 

    1、市场需求 

    目前中国市场切削液约为62.5万吨.主要分布在汽车、机加工金属制品、电器设备等行业，

高端切削液产品在汽车行业占有较大比例。 

    2、产品价格 

    在润滑油的庞大家族中，若论产品配方变化无穷、使用环境五花八门、产品档次通天接地

，则当属切削液产品了。首先从产品配方来看，自来水加些亚硝酸钠和碱水可成为切削液；

需要用几十种特殊物质精心调配而成的高端产品也叫切削液。从销售价格来看，0.3万元/吨的

是切削液；6万元/吨的也是切削液。因此，有人听到&ldquo;切削液&rdquo;，立即将此划入低

档产品之列；但也有人提到&ldquo;切削液&rdquo;，却认为那是高深的技术领域，甚至认为起

步较晚的中国军团始终难以跻身其中。 

    国产品牌往往依靠较低的价格来争取市场，成本的压缩又导致产品质量得不到提高，最终

难以获得市场认可。因而这样的市场策略必须在创新型技术经济发展模式的宣导和推广下得

到改变。大力提高企业自身的技术创新能力，不断推进企业自主知识产权的开发，才能全面

提升企业自身品牌的市场竞争力。 



    3、生产技术 

    切削液是金属加工工艺过程使用的介质，它与其他润滑油的最大不同之处是其使用环境是

非标准的。使用车用油的发动机是标准设备；使用液压油、齿轮油的设备也都可以找到标准
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    尽管这些产品也会有特殊的环境和要求，但是其基本特征还是能够确认的。切削液就完全

不同了，虽然机床和加工中心都有标准型号，但是即使机床相同，使用的刀具可以不同；刀

具相同，加工的材料可以不同；材料相同，加工参数可以不同；加工参数相同，水质可以不

同。另外，液槽配置设备不同、配液浓度不同、环保要求不同、工件储存时间不同、上下道

工序接触的化学介质不同，甚至工人的操作习惯不同都能影响切削液的使用效果。而面对如

此多的不同，切削液就难以用相对标准化的语言来描述其产品性能了。 
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图表：2007-2012年我国切削液行业产量统计 
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图表：2007-2012年我国切削液行业价格走势 

图表：2012年中国切削液应用情况结构图 

     本研究报告数据主要采用国家统计数据，海关总署，问卷调查数据，商务部采集数据等数

据库。其中宏观经济数据主要来自国家统计局，部分行业统计数据主要来自 国家统计局及市

场调研数据，企业数据主要来自于国统计局规模企业统计数据库及证券交易所等，价格数据

主要来自于各类市场监测数据库。 

  详细请访问：http://www.bosidata.com/qitahuagong1403/U25104XANF.html

http://www.bosidata.com/qitahuagong1403/U25104XANF.html

